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median de la fleche qui est articule par un joint a 
ce meme cadre, cette liaison s'effectuant par l'inter- 
mediaire d'un second joint prevu sur l'element 
median de la fleche. De facon avantageuse, on pre- 
voit dans le cadre support deux organes de levage 
hydrauliques disposes suffisamment pres des joues 
laterales du cadre support pour que le levier bas- 
culant puisse pivoter d'un angle superieur a 360° 
entre les paliers dans lesquels les organes de levage 
attaquent les joues laterales. 

Les caracteristiques et avantages de la presente 
invention ressortiront d'ailleurs de la description 
qui va suivre, a titre d'exemple, en reference aux 
dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 represente en vue laterale une pelle 
mecanique fonctionnant comme chargeuse; 

La figure 2 represente en vue par-dessus le cadre 
de base avec une partie de la fleche qui lui est 
raccordee; 

La figure 3 represente une coupe effectuee sui- 
vant la ligne II-II de la figure 2; 

La figure 4 represente en vue oblique la partie 
arriere de la pelle mecanique mobile avec engin de 
travail pour utilisation a poste fixe, en position de 
transition; 

La figure 5 represente en vue laterale la partie 
arriere de la pelle mecanique en position de travail 
a poste fixe; 

La figure 6 represente en vue laterale la pelle 
mecanique en position de travail de defoncage; 

Les figures 7 et 8 represented respectivement en 
vue frontale et en vue par-dessus la pelle mecanique 
mobile dans des conditions particulieres de travail. 

Le moteur, dont la puissance permet a l'engin de 
circuler sur route a grande vitesse, se trouve sur 
la partie situee en avant, en position de displace- 
ment sur route, du chassis du vehicule 1, tandis que 
la couronne de pivotement 2 pour la fleche de la 
pelle mecanique est disposee a la partie arriere du 
chassis du vehicule, au-dessus de l'essieu arriere. 
L'habitacle du conducteur, dont le siege peut pivoter 
de 180°, est dispose sur le chassis 1 entre les roues 
situees l'une derriere 1'autre d'un cote de ce chassis. 



Depuis longtemps, on cherche a pouvoir utiliser 
des manieres les plus diverses une pelle mecanique 
mobile de fagon a en ameliorer la rentabilite, mais 
les essais dans ce domaine n'ont pas permis jusqu'a 
maintenant d'obtenir une solution entierement satis- 
faisante. Certes, il est possible d'une facon generale 
d'executer avec un seul et meme engin des travaux 
de fouille stationnaire varies sans rencontrer de 
difficultes pour le changement d'outil de fouille; 
e'est ainsi, par exemple, qu'il est en general facile 
de remplacer un equipement butte par un equipe- 
ment retro. Par contre, il n'est pas possible de reali- 
ser economiquement par voie d'echange des outils de 
travail correspondents (cuiller-godet) , la transfor- 
mation d'une pelle mecanique mobile pour la faire 
passer du travail a poste fixe au travail en marche, 
par exemple pour la faire fonciionner comme char- 
geuse. Cela tient au fait que, d'une part, la plate- 
forme de fleche dans les pelles stationnaires hydrau- 
liques de type usuel et, d'autre part, le cadre eld- 
vateur dans une chargeuse mobile ordinaire sont des 
elements de construction extremement differents 
qui, par consequent, ne peuvent etre utilises indif- 
feremment pour les deux genres de fonctionnement. 
En consequence, si on voulait passer de l'utilisation 
stationnaire de la pelle mecanique a son utilisation 
en marche, on etait oblige jusqu'a maintenant de 
remplacer la plate forme de fleche par un cadre 
elevateur et inversement. Les operations de demon- 
tage et de remontage ainsi necessaires sont longues 
et couteuses, en particulier a cause des points 
d'appui a monter et a. demonter et egalement a 
cause du poids eleve des pieces a changer qui oblige 
a recourir a des engins de levage particuliers. 

La presente invention permet de transformer de 
fagon economique une pelle mecanique mobile, pour 
lui permettre de passer du travail a poste fixe au 
travail en marche. Ce resultat est obtenu grace au 
fait que le levier basculant de la pelle mecanique, 
qui est monte dans un cadre support en forme de 
fourchette pouvant se lever et s'abaisser et qui, 
lorsque la pelle travaille comme chargeuse, agit sur 
le godet, relie rigidement au cadre en question, 
lorsque la pelle travaille a, peste fixe, l'element 
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Sur la couronne de pivotement 2 qui est capable 
de transmettre aussi bien des forces de pression 
que des forces de traction, est montee une console 4. 
Dans deux joues dressees verticalement de cette 
console, est monte le cadre de base 5 en forme de 
fourchette, a Faide d'un tube 6 qui, ainsi que le 
montre la figure 2, reunit ensemble les extremites de 
deux joues 7 du cadre 5. Le tube 6 est dispose de 
telle sorte que sa ligne mediane horizontale est 
secante a l'axe vertical de la couronne de pivote- 
ment Z. Aux autres extremites des joues 7, lorsque 
la pelle mecanique fonctionne comme chargeuse sui- 
vant la figure 1, est fixe le godet ou pelle 8 a Faide 
d'un axe d'articulation 9. Comme le montrent les 
figures 1 et 3, le cadre de base 5 forme un angle 
obtus. Aux points angulaires attaquent les tiges de 
piston 10 de deux verins de levage hydrauliques 
dont les cylindres 11 sont fixes a I'aide de boulons 
12 a la console 4, entre les joues de celle-ci. Un 
contrepoids 4a est dispose sur la console 4 du cote 
faisant face aux cylindres 11 des verins hydrau- 
liques. 

Comme le montre la figure 2, les deux joues 7 du 
cadre de base 5 sont coudees de telle facon que 
leurs parties posterieures qui sont montees sur la 
console 4 soient separees par un intervalle plus 
grand que celui existant entre leurs parties ant&- 
rieures. Les verins de levage hydrauliques sont dis- 
posers a. Pinterieur de la partie la plus large du 
cadre 5, a proximite des joues 7, de telle sorte que 
les lignes medianes des cylindres 11 sont siruees 
dans les plans passant, dans la partie la plus etroite 
du cadre de base, par les medianes longitudinales 
des joues 7. Les axes 13 au moyen desquels les tiges 
de piston 10 sont montees sur le cadre de base 5 
passent d'une part dans des trous des joues 7 et 
d'autre part dans des trous de idles 14 qui se 
trouvent dans le voisinage des coudes formes par 
les joues et sont fixees par soudage a ces joues 7 a 
l'endroit oil debute la partie la plus etroite du 
cadre. Entre les tetes des tiges de piston 10 et les 
joues 7 se trouvent des pieces d'ecartement 15. 

Pour faire basculer le godet 8 de la chargeuse est 
- prevu un levier basculant 16 qui est mcnte a pivot 
a l'interieur du cadre de base 5. A cet effet, a l'en- 
droit ou commence la partie la plus etroite du cadre, 
un boulon 17 passe a travers des trous dans les 
joues 7 et dans des tubulures 18 fixees sur la face 
interne des joues. Ces tubulures s'etendent vers le 
milieu suffisamment pour qu'il reste entre leurs 
extremites se faisant face exactement le place suffi- 
sante pour le levier basculant 16 monte sur l'axe 17. 

Le levier 16 est a deux bras. Lorsque l'engin est 
utilise comme chargeuse suivant la figure 1, Fun 
des bras du levier depasse le boulon 17 vers le bas. 
Le levier 16 est relie par un bras oscillant 19 
avec le godet 8 par Pintermediaire d'un axe d'arti- 
culation 20 qui se trouve au-dessus de l'axe d'arti- 
culation 9. A l'autre bras du levier basculant 16 
qui depasse le boulon 17 vers le haut est reliee la 
tige de piston 21 d'un dispositif basculant hydrau- | 



lique dont le cylindre 22 est monte" a pivot sur une 
saillie de la console 4 au moyen d'un boulon d'arti- 
culation 23. Cette saillie vient s'introduire par en 
bas dans le cadre de base 5 entre les cylindres de 
levage 11. La fixation de la tige de piston 21 au 
levier basculant 16- est realisee au moyen d'un bou- 
lon 24 qui est introduit dans un trou 24a du levier 
pivotant 16. Le levier pivotant 16 se prolonge au- 
dela de ce point de liaison et presente a son extre- 
mite un trou 246. Un autre trou 24c dans le levier 
basculant 16 est moins eloigne du boulon 17 que le 
trou 24a. Entre les trous 24a, b et c, on peut encore 
prevoir d'autres trous dans le levier basculant 16. 

Cette disposition en cisaille qui vient d'etre 
decrite du levier pivotant 16 a double bras a surtout 
pour avantage, lorsque l'engin est utilise comme 
chargeuse, que le godet 8 peut basculer vers l'inte- 
rieur, e'est-a-dire dans le sens inverse des aiguilles 
d'une montre dans la figure 1, autour du boulon 
d'articulation 9, d'un angle notablement superieur 
a. ce que permettaient les chargeuses utilisees jus- - 
qu'a maintenant dont le mecanisme de basculement 
forme approximativement un paiallelogramme arti- 
cule. De plus, dans le dispositif prevu pour Fin- 
vention pour le levier basculant, le bras de levier 
avec lequel la tige de piston 21 du systeme bascu- 
lant hydraulique agit sur le levier 16 est long, ce qui 
est interessant, en particulier pour le debut du mou- 
vement de bascule vers Pinterieur et facilite le 
deversement du materiau enleve par le godet. Un 
autre avantage reside dans le fait que, lors du bascu- 
lement du godet vers l'interieur, la tige de piston 21 
sort du cylindre 22 et que, par suite, le piston qui se 
trouve a Pinterieur du cylindre est charge par Phuile 
de pression sur celle de ses faces dont la surface 
n'est pas diminuee par la tige de piston. On peut 
en consequence diminuer de facon correspondante 
le diametre du cylindre. 

La disposition du levier basculant 16, de Pen- 
semble basculant hydraulique 21, 22 et du bras 
oscillant 19 par rapport au cadre de base 5 se dis- 
tingue encore en ce que, lorsque le cadre de base 
pivote en se relevant, le godet 8 est automatique- 
ment souleve en restant parallele a lui-meme, ce 
qui rend inutile une commande particutiere du sys- 
teme basculant. 

Grace a. ce guidage restant automatiquement 
parallele realise par le dispositif ci-dessus decrit,- 
un engin suivant Pinvention peut facilement etre 
transforme pour etre utilise comme chariot elevateur 
a fourche. A cet effet, il suffit de fixer la traverse 
verticale d'un dispositif a fourche a, la place du 
godet 8, d'une part a l'extremite du cadre de base 
5 et d'autre part au bras oscillant 19. 

Si l'engin doit etre utilise a, poste fixe comme 
pelleteuse, on separe d'abord le godet 8 du cadre de 
base 5 en retirant l'axe 9, puis on separe le levier 
pivotant 16 du bras pivotant 19 ainsi que de la 
tige de piston 21. La cuiller 26 avec son bras de 
cuiller 27 et Pelement median de fleche 28 reposent 
par exemple sur le sol comme le montre la figure 4, 



le bras de cuiller 27 etant alors supporte a son 
extremite arriere par une cale 29. Eventuellement, 
la cuiller 26 avec le bras de cuiller 27 et l'element 
median de fleche 28 peuvent etre egalement portes 
par une remorque. L'engin vient alors se placer par 
son extremite arriere de telle fagon qu'en soulevant 
legerement le cadre de base 5, on peut faire coin- 
cider les trous qui se trouvent a Pextremit6 de ce 
cadre avec les trous situes en dessous a Pextremite 
de l'element median 28 de la fleche. Ensuite, on 
introduit le boulon d'articulation 9 dans ces trous, 
ce qui assure la liaison articulee entre le cadre de 
base 5 et l'element median de Heche 28. Puis, on 
fait pivoter le levier pivotant 16 sur le boulon 17 
de telle sorte que son extremite precedemment reliee 
au systeme basculant hydraulique vienne entre deux 
oreilles qui se trouvent sur la piece mediane de 
fleche 28 au-dessus du boulon 9. En soulevant ou 
abaissant legerement le cadre de base S, on amene 
les trous qui se trouvent dans ces oreilles dans le 
prolongement de l'un des trous 24a, 246 ou 24c qui 
se trouvent dans le levier pivotant 16. Puis, en enga- 
geant le boulon 24 dans les trous ainsi mis en prolon- 
gement Tun de l'autre, on accouple le levier pivo- 
tant 16 avec l'element median de fleche 26. On rea- 
lise ainsi par Pintermediaire des boulons 17, 9 et 
24 un assemblage triangulaire rigide entre le cadre 
de base 5 et l'element median de fleche 28. 

Lorsque, comme le montrent les figures 2 a 5, le 
levier basculant 16 est relie a l'element median de 
fleche 28 par rintermediaire du trou du milieu 24a, 
l'element median de fleche prolonge sensiblement 
en ligne droite le cadre de base. Lorsque l'accou- 
plement se fait au moyen du trou 24S situe a Pex- 
tremite exterieure du levier basculant/ l'element 
median de fleche 28 forme un angle vers 1c bas par 
rapport au cadre de base 5, ce qui correspond au 
travail en fouille ou en retro. 

Si, par contre, le levier basculant 16 est relie a 
l'element median de fleche 28 par 1'intermediaire du 
trou 24c, ceci permet, par exemple, des travaux de 
pelletage dans des conditions particulieres, comme 
le represented les figures 7 et 8. Par ailleurs, la 
figure 7 montre egalement qu'on peut realiser les 
positions differentes de l'element median de fleche 
28 par rapport au cadre de base 5 en prevoyant 
dans le levier basculant 16 un seul trou pour le 
boulon 24, mais en formant alors dans les oreilles 
montees sur l'element median de fleche trois trous 
2Ad, 2Ae, 24/ ou meme plus de trois trous. 

Suivant la figure 7, le boulon 24 passe dans les 
trous 24^, e'est-a-dire dans ceux qui sont le plus 
eloignes de l'axe d'articulation 17 du levier bascu- 
lant 16. En consequence, l'element median de fleche 
28 fait un angle vers le haut par rapport au cadre 
de base 5 quand la fleche est sensiblement horizon- 
tale. Ce cas correspond a, celui ou la pelle mecanique 
doit creuser une tranchee dans des conditions inter- 
disant a la fleche de pivoter des deux cotes. Par 
exemple, la pelle mecanique se deplace d'un cote au 
ras de facades de maisons 40 et, de Pautre cote, se 
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trouve une artere 41 a grande circulation. Les 
deblais doivent etre deverses sur un camion 42 qui 
est place en avant de Pextremite avant de la pelle 
mecanique, par consequent a l'oppose de la tran- 
chee 43. Apres chaque pelletage, la cuiller 26 doit 
done pivoter par-dessus le chassis de la pelle meca- 
nique pour venir jusqu'au-dessus du camion. A cet 
effet, la fleche est d'abord dressee verticalement, la 
cuiller remplie etant relevee de telle fagon que son 
ouverture soit dirigee vers le haut. Puis, la fleche 
pivote autour de l'axe vertical de la couronne de 
pivotement 2. La figure 7 represente la position de 
rotation mediane, dans laquelle le plan median lon- 
gitudinal vertical de la fleche forme un angle droit 
avec le plan median longitudinal vertical de la pelle 
mecanique. On peut constater a la figure 7 que, 
par suite de l'angle forme entre eux par l'element 
median de fleche 28 et par le cadre de base S, le 
bras de cuiller 27 et la cuiller 26 ne font pas saillie 
dans l'espace au-dessus de la chaussee de circula- 
tion. De cette fagon, pendant la totalite du mouve- 
ment de pivotement de la fleche dressee vertica- 
lement, la circulation sur la chaussee 41 reste com- 
pletement a Fecart de ce mouvement. Tout le mou- 
vement de pivotement de la charge s'effectue a l'in- 
terieur du polygone de sustentation de la pelle meca- 
nique. La figure 8 montre comment la fleche 
s'abaisse au-dessus du camion 42 pour vider la 
cuiller 26. On peut egalement voir a la figure 8 la 
zone de pivotement de la fleche, dont la valeur 
angulaire est de 300°. L'habitacle du conducteur 
d'engin se trouve en dehors de cette zone de pivo- 
tement. Des commutateurs de fin de course inter- 
disent tout depassement des limites de cette zone. 

Pour que le levier basculant 16 puisse pivoter 
de la fagon susmentionnee autour du boulon 17 
depuis sa position de la figure 1 jusqu'a la position 
representee aux figures 2 a 5, il est prevu suffisam- 
ment de place entre les toles 14 du fait que, comme 
il a ete dit, les verins de levage hydrauliques 10, 11 
sont disposes dans la partie la plus large du cadre 
de base. Dans cet espace peut penetrer, lorsque le 
levier 16 pivote comme il a ete dit, Pextremite en 
fourche de ce levier qui est dirigee vers le bas quand 
Pengin fonctionne comme chargeuse, suivant la 
figure 1. 

Grace a. sa construction, decrite precedemment, 
le cadre de base 5 est capable de supporter toutes 
les contraintes de flexion et de torsion qui se pro- 
duisent lorsque Pengin fonctionne comme chargeuse 
ou a poste fixe. L'axe 17, sur lequel est monte le 
levier basculant 16, ne subit essentiellement de 
contraintes sous Peffet de forces de poussee que 
dans la zone etroite entre les tubulures 18, et rien 
n'empeche de donner a cet axe une solidite telle 
qu'il soit capable de supporter ces contraintes en 
toute securite. Par ailleurs, les tubulures 18 sont 
renforcees en face des joues 7 par des nervures 30 
dont celles qui sont dirigees vers Parriere contri- 
buent egalement a renforcer les toles 14. 
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La forme et la disposition prevues pour le cadre 
de base 5 et le levier basculant 16 ouvrent encore 
d'autres possibilites d'utilisation pour rengin, sur- 
tout pour rutilisation comme defonceuse. Ainsi que 
le montre la figure 6, on fixe a cet effet au cadre de 
base 5, a la place du godet de chargeuse 8, un 
support 31 pour les dents de defonceuse 32, cette 
fixation se faisant par des oreilles 33 a. l'aide d'un 
boulon d'articulation 9. Le levier basculant reste 
dispose comme il Petait alors que l'engin travaille 
comme chargeuse suivant la figure 1. La seule diffe- 
rence est que le bras oscillant 19 qui sort de son 
extremite inferieure est raccorde au support 31 pour 
dents de defonceuse au lieu de Petre au godet 8. 
Cette fixation s'effectue au moyen de Faxe d'arti- 
culation 20 par des oreilles 34 qui sont placees 
sur le support au-dessus des oreilles 33. Pour passer 
du travail en chargeuse au travail en defonceuse, il 
suffit done de degager deux boulons et de les 
remettre en place. De plus, cette fagon de proceder 
a, la transformation voulue offre Favantage que, 
suivant la durete du sol a defoncer, on peut regler 
la position angulaire des dents de defonceuse 31 au 
moyen du dispositif basculant hydraulique 21, 22, 
comme on peut le voir dans la partie drcite de la 
figure 6. 

Ce qui est essentiel, e'est que, quel que soit le 
mode ^'utilisation de l'engin, le cadre de base reste 
sur l'engin et que les differents raccordements 
avec le levier basculant peuvent etre effectues. Par 
consequent, dans cette invention, le cadre de base 
est un element de Pequipement de base de l'engin, 
ce qui permet de proceder en un temps relative- 
ment court et sans utiliser d'engins de levage parti- 
culiers aux manoeuvres permettant de passer de ruti- 
lisation a poste fixe comme pelleteuse a l'utili- 
sation comme chargeuse. 

RESUME 

1° Pelle mecanique mobile pouvant etre utflisee 
en displacement ou a poste fixe, caracterisee en ce 
qu'un levier basculant qui est monte dans un cadre 
de base en forme de fourche, pouvant se lever et 
s'abaisser et qui, lorsque l'engin est utilise en 
marche, est relie a Poutil monte sur le cadre de 
base (par exemple godet de chargeuse, support de 
dents de defonceuse) relie rigidement, lorsque l'en- 
gin travaille a poste fixe, la fleche qui est montee 
sur le meme cadre de base dans un joint articule 
avec ledit cadre de base, a l'aide d'un second joint 
place sur la fleche. 

2° Une telle pelle mecanique remarquable, en 
outre, par les points suivants, pris isolement ou en 
combinaisons : 



a. Lorsque l'engin est utilise en marche, le levier 
basculant fait saillie vers le bas par un de ses bras a 
partir de son axe de montage dans le cadre de base, 
et est relie par une barre oscillante a, Poutil de 
travail utilise monte dans le cadre de base, par 
exemple godet de chargeuse ou support de dents de 
defonceuse, tandis que son autre bras faisant saillie 
vers le haut est attaque par la tige de piston d'un 
systeme basculant hydraulique; 

b. Le levier basculant, le cadre de base, la tige 
oscillante reliant le levier basculant a Poutil de 
travail et le systeme basculant sont disposes de 
telle facon que, lorsque le cadre de base se souleve 
et s'abaisse, Poutil de travail se deplace parallele- 
ment h lui-meme, au moms de fagon approximative; 

c. Le levier basculant peut etre raccorde a. une 
fleche par des joints pouvant etre disposes de fagon 
differente; 

d. La liaison par joints entre le levier basculant 
et la fleche est realisee de telle sorte que cette fleche 
forme vers le haut avec le cadre de base un angle 
tel qu'il permette de faire pivoter la charge en la 
laissant totalement a. Pinterieur du polygone de sus- 
tentation de la pelle mecanique; 

e. II est prevu deux verins de levage disposes a 
Pinterieur du cadre de base et suffisamment proches 
des joues laterales du cadre de base pour que le 
levier basculant puisse pivoter totalement d'un angle 
superieur a 360° entre les paliers sur lesquels 
agissent les verins de levage; 

/. Les joues laterales du cadre de base sont cou- 
dees de telle sorte que leurs parties avant aux- 
- quelles est articule au choix Poutil de travail pour 
le fonctionnement en marche ou la fleche pour le 
fonctionnement a poste fixe soient separces par un 
intervalle egal a, celui separant les cylindres des 
v6rins de levage; 

g. Les paliers dans lesquels les verins de levage 
attaquent les joues laterales du cadre de base sont 
renforces par des toles placees a. Pinterieur du cadre 
de base qui, avec les joues laterales en question, 
forment des goussets pour reeevoir les tetes des 
tiges de piston des verins de levage; 

k. L'axe servant au montage du levier basculant 
est place dans des games tubulaires qui, en partant 
des joues laterales du cadre de base, s'etendent 
suffisamment loin vers Pinterieur pour ne laisser 
subsister entre elles que la place strictement neces- 
saire au levier basculant. 
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